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ABSTRAK 
Suatu sistem produksi dapat didesain dengan menggunakan buffer. BulTer adalah sebuah 
tempat untuk menyimpan sementara produk setengah jadi dalam suatu proses produksi. Pada 
umumnya tujuan menggunakan buffer adalah sebagai alat bantu untuk memperlancar atau 
mengefisienkan suatu lintasan produksi dari sebuah system. 
Buffer diletakkan diantara dua stasiun ke~ia yang berfungsi wltuk memperlancar aliran 
produk setengah jadi dan meminimasi \Vakiu tunggu atau delay anlar stasiun kerja pada proses 
produksi. Selain itu buffer juga dapat mengalasi masalah yang menghambat aliran antara stasi un 
kerja., misal pada sebuah stasiun kerja kelebihan produk setengah jadi dari stasiun kerja 
sebelumnya (blocking) atau sebaliknya sebuah stasiun kerja kekurangan produk setengah jadi dari 
stasiun sebelurnnnya (starving) sehingga harus menganggur, hal ini disebabkan karena perbedaan 
\Vaktu proses pada setiap slasiun kerja. 
Adanya perbeda.'U1 \Vaklu proses dru'i seliap mesin tersebul mengakibatkrul grulgguan pada 
Iintasan produksi maka dari itu perlu dilakukan analisa sislem produksi yang ada. Analisa sislem 
produksi dapat dilakukan, salah satunya dengan simulasi. 
Dari hasil simulasi pada system produksi pu.>h PT.Tjakrindo Mas didapatkan untuk 
stasiun bottleneck pada produksi almari yailu mesin phospal dan ealdryer membutuhkan 150 buffer 
didepannya sedangkan pada mesin yang lain membuluhkrul 23 butler didepannya supaya dapal 
menghasilkan throughput maximum yailu 1782 unit. Sedangkan pada stasi un bottleneck pada 
produksi cabinet yailu mesin phospat dan ealdl)er membuluhkan 150 buffer didepannya 
sedangkan pacta mesin yang lain membuluhkan 20 butler didepannya supaya ctapat menghasilkan 
fhroughput maximum yaitu 1365 unit. 
Kala Kunci : Buffer, 71mmghpUl, Sistem Produksi Push. 
ABSTRACT 
A production system earn designers using b!!tler. Buffer is a place/or keep where is semi 
.finished product in a production line. In general the target of using but}er is a means ()f assist/i)r 
/luem or effiCient an trajectOlY producefj-om a system. 
Buffer put down by among two fimctioning activity station fiJr the fluem o/semi finished 
product stream and 0/ optimized or (~f delay between station work at production process. Besides 
butkr also can overcome the problem ,,( pursuing stream among'between activity station, /iJr 
example at a statIOn work excess o/semijinished product (~(previous acttvity station (blocking) or 
on the contrary a station work lacking o( semi jinished product o( its station (I'/arving) .1'0 that 
have to he out ot:/ob, this mailer c'allsed by dWercnce 'ltime process III each al/vily stalion. 
17Je dit}erence of time process ji-Ol/l every the machine result trouble at trajecto/J' 
produce hence ji-Ol/l that require to anaZI'se existing production ,1)JStem. .\:vstem production 
analysis can be done, olle of them With simulation. 
The result show that Simulation 01 system produce 1'T Tjakrindo Mas got jilr the station (if 
bottleneck at cupboard production that is machine of ph os pat and olcatdryer require 150 ofb!!t}er 
its next while at other machine require 23 o/b!!ffor its nex, so that can yield maximum throughput 
that is 1782 unit. While at station ()fbottleneck at production 0/ cabinet that is machine of ph os pat 
and (!f catd/yer require 150 of'bu{j'er its next while at other machine reqUire 20 of'bu{fer its next so 
that can yield maximum throughput that is 1365 unit. 
Keyword: BI{f(er, Throughput, System Produce Push. 
iii 
KATA PENGANTAR 
Segala puji SyUkllf penulis panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa, yang 
telah memberikan rahmat, kasih, dan bimbingan-Nya sehingga laporan Tugas 
Akhir dengan judul : " Analisa System Produksi Push ( studi kasus di PT. 
TJAKRINDO MAS)" dapat diselesaikan. Tugas akhir ini merupakan salah satu 
syarat nntuk memperoleh gelar Sarjana Teknik. 
Terselesaikannya Tugas Akhir ini tidak lepas dari bantuan semua pihak 
yang telah banyak memberikan bantu an kepada penulis. Sehingga dengan ini 
perkenankanlah penulis mengucapkan terima kasih yang sebesar-besarnya pada 
semua pihak yang telah memballtll mensllkseskan penyelesaian Tligas Akhir ini, 
yaitu : 
I. Bapak Ir. Rasional Sitepu, M.Eng selakll Dekall Fakllltas Teknik yang 
telah memberikan kesempalan lIntuk I11clakukan Tligas Akhir. 
2. Bapak Julius Mulyono, ST, MT sclakll Ketlla JlIrtisan Teknik Indllstri dan 
pembimbing I yang tclah nlcillbantu dan Illclllbilllbing scIallla pclaksan(](]n 
Tugas Akhir. 
3. Ibu Anastasia Lidya Mankar, ST, M.Sc, MMT selaku Sekertaris JlIfUsan 
Tekllik Industri atas kesabaran, perhatian serta 11lembimbing penlilisan 
Tugas Akhir ini. 
4. Ibu Dian Retno Sari Dewi, ST, MT selaku pembimbing II yang telah 
mel11bantll dan membil11bing selal11a pelaksanaan Tllgas Akhir. 
5. Pimpinan PT. TJAKRINDO MAS yang telah memberi kesempatan llntllk 
melakukan pengamatan di perusahaan. 
6. Sony selakll pel11bi11lbing lapangan di-divisi peralatan kantor di PT. 
TJAKRINDO MAS yang telah 11le11lbantll dan memberikan infonnasi 
yang dibutuhkan dalam pelaksanaan Tllgas Akhir. 
7. Semlla dosen Jurllsan Teknik Indllstri yang telah memberi perhatian dan 
membantu selama pelaksanaan pengerjaan Tugas Akhir. 
IV 
8. Papa, Mama, Koko Ming-ming, Koko Ming cuan, Meme, Wawa, Jerry 
atas dukungan moral, material, d~a, serta perhatian dan semangat yang 
telah diberikan dalam penyelesaian Tugas Akhir ini. 
9. Teman-teman'OO, khususnya Laurina, Putu, Linda, Grace, Sherly, Lily, 
Ema, Yomi, Vera, Susan, atas semangat, doa dan dukungannya dalam 
penyelesaian Tugas Akhir ini. 
10. Stevanus Anton, Vincentius Romy, atas semangat, doa dan kesabarannya 
memberikan bantuan. 
II. Serta pihak-pihak lain baik secara langsung maupun tidak langsung yang 
lelah mell1bantu dalall1 pcnyclcsaian Tugas Akhir ini. 
Penulis ll1enyadari bahwa dalam laporan ini l11asih ditell1ukan beberapa 
kekurangan, oleh karena itu penulis l11engharapkan adanya saran dan kritik yang 
bersifat membangun. 
Sel110ga laporan Tugas Akhir 1111 bermanfaat bagi pihak-pihak yang 
l11el11baca ]aporan ini. 




J udul ............................................................................................. 1 
Lembar Persetuj uan ........... , .. ' ...................................... , .. ' .................. 11 
Abstrak ................................................................................... 111 
Kata Pengantar .......................................................................... IV 
Daftar lsi .................................................................................. Vl 
Daftar Tabel .................................................................................. IX 














. . . . . . . .. ... . . . . '. . .. . . .. ........... ................... 1 
. . . . . .. ... . .. . . . . .. . . . . . . . . . ... 1 




" . ... ' .. ".-
1.6 Sistematika PenuJisan .................... , ... '" ................. , ............ 2 
LANDASAN TEORl .............................................. 4 
II. I Pengukuran dengan Jam Henti (S/oP- watch) ...... ........................ 4 
11.2 Uji Kecukupan dan Uji Keseragal11an Data .............................. 5 
11.3 Buffer ......................................................... 6 




Simulasi .................................................................. 7 
11.4.1 Pengertian Simulasi .............. , ........................ '" ...... 7 
rL4.2 Program Simulasi Promodel ....................................... 9 
11.4.3 Elemen Sil11ulasi dalam Prol11odel ............................ 10 





II.7 Verifikasi dan Validasi .............................................. 13 
BAB III METODOLOGI PENELITIAN ..................................... 14 
1lI.1 Langkah-Iangkah Dalam Simulasi .................................... 14 
BAB IV PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA ................... 18 
IV.] Tinjauan Umum Perusahaan .............................................. 18 
IV.2 Bahan Baku ................................................................ 19 







Komponen-komponen yang digunakan ............................ 21 
Proses Produksi Almari dan Kabinct ...................................... 22 
')') Pengumpulan Data 
Pengolahan Data 
...................... .. " ..... ~-
................... 24 
IV.7.1 Uji Kecukupan Data ....................... . . ............... 24 
IV.7.2 Uji Keseragal1lan Data .... 25 
IY. 7.3 Distribusi ........... . . ............. 27 
Pembangunan model dalam bahasa silllulasi ... .28 
Verifikasi ................................................................ 28 
ry.I0 Va]idasi ................................................................ 28 
BABV 
Y.1 
ANALISA ................................................................ 30 
Analisa Throughput dan UtiJitas ..................................... 30 
V.I.] Pengaruh perubahan buffer terhadap utilitas mesin dan 
throughput pada produksi almari ............................ 30 
V.1.2 Pengaruh perubahan buffer terhadap utilitas mesin dan 
throughput pada produksi cabinet ............................ 31 
Y.2 Hubungan buffer dengan throughput ..................................... 32 
V.2.1 Pengaruh perubahan buffer terhadap throughput pada produksi 
almari ................................................................ 32 
VII 
Y.2.2 Pengaruh perubahan buffer terhadap throughput pada produksi 
cabinet .... " ........................ '" ........ , .............. ' ....... 33 
Y.3 Hubungan buffer dengan WIP ..................................... 34 
y'3.1 Pengaruh perubahan buffer terhadap WIP pada produksi almari 
......................................................................... 34 
V.3.2 Pengaruh perubahan buffer terhadap WIP pad a produksi 
cabinet ....................................................... 34 
V.4 Hubungan buffer dengan utilitas ..................................... 35 
V.4.1 Pengaruh perubahan butfer terhadap utilitas mesin pada 
produksi allllari .............................................. 35 
V.4.2 Pengaruh perubahan buffer terhadap utilitas Illcsin pada 
produksi cabinet '" ........................ '" ............. 36 
BAB VI 
Vr.1 
Daftar Pus taka 
PENUTUP 
Kesilllpulan 





. ....... '" .3l) 
............. 39 
ope cabinet ........................................................................ 50 
Layout simulasi almari dan cabinet .............................................. 66 
General report produk allllari ........... , ................................. 67 
General report produk cabinet ........... , .. ' .............................. 68 
Perhitungan waktu proses produk almari ..................................... 69 
Perhitungan waktu proses prod uk cabinet .. , .................................. 70 
Uji normality test untuk almari ........................................ 71 
Uji normality test untuk cabinet .............................................. 74 
Uji auto fit untuk almari ....................................................... 78 


















Tabel Ringkasan Distribusi '" .................... , .............. ' ... 13 
Tabel Komponen Produk Almari ................................. 21 
Tabel Komponen Produk Kabinet .............. , .............. ' .... 21 
Data Pengamatan Waktu Proses Untuk Prod uk Almari ....... 23 
Data Pengamatan Waktu Proses Untuk Prod uk Kabinet .. ' .... 23 
Hasil Uji Kecukupan Data Untuk Almari .... , ............... , .... 24 
Hasil Uji Kecukupan Data Untuk Kabinet ... " .................... 25 
Hasil Uji Keseragaman Data Untuk Almari ... " .................... 26 
Hasil Uji Keseragaman Data Untuk Kabinet ... " .................... 26 
Tabel Distribusi Waktu Pembuatan Almari ........................ 27 
Tabel Distribusi Waktu Pembuatan Kabinet ......................... 28 
Hasil Throughput dan Utilitas Pada Produksi Ahnari 
l-Iasil Throughput dan Utilitas Pada Produksi Kabind 
.. , ... 30 
....... 31 
Hasil buffer dan WIP pada sistem produksi almari ..... , ... 34 








Gambar Metodologi Penelitian ..... ' ........ , .... , ... , .... , .... 17 
Pengaruh Perubahan Buffer Terhadap Throughput Pada Produksi 
Alman ............................................................ 32 
Pengaruh Perubahan Buffer Terhadap Throughput Pada Produksi 
Kabinet .... , ......... , '" ..... , ................. , .................. 33 
Pengamh Pembahan Buffer Terhadap Utilitas Pada Produksi 
Alman ............................................................. 35 
Pengaruh Perubahan Buffer Terhadap Utilitas Pada Produksi 
cabinet ............................................................ 36 
x 
